Druk fleksograficzny

Utrwalanie UV SO LARIS

SOLARIS™ SOLARLAM

klej UV do laminacji SLM1278

Wysokiej wydajnosci utrwalany UV klej do laminacji waskiego druku fleksograficznego zwojowego. Przeznaczony
do laminacji w technologii ‘in-line’ jednoosiowo zorientowanego polipropylenu na odpowiednich fleksograficznych
farbach UV i wodnych nadrukowanych na polipropylen zorientowany jednoosiowo lub papier.

Charakterystyka

+ Doskonata przyczepnosc¢ laminatu do fleksograficznych farb UV i wodnych SOLARIS™.

» Szybkie utwardzanie.

+ Bardzo niski poziom zétkniecia.

+ Niska lepkosc¢ i dobra drukowalnos¢ na fleksograficznych farbach drukarskich UV i wodnych SOLARIS™.
« Niska waga natozonej warstwy (4,5-6 cm¥m? 3-4 BCM).

+ Odporny na ciepto, srodki chemiczne i wilgo¢ po catkowitym utwardzeniu.

Zastosowania

Solaris Solarlam jest w szczeg6lnosci przeznaczony do laminatéw folia/folia i folia/papier dla produktow
mleczarskich i moze by¢ uzywany w podobnych zastosowaniach w innych branzach. Szczegbétowe informacje
uzyska¢ mozna od serwisu technicznego naszej firmy.

Gama produktow

Solaris Solarlam SLM1278 idealnie nadaje sie do zastosowan w potaczeniu z fleksograficznymi farbami
drukarskimi UV SOLARFLEX™ i SOLARFLEX SPEED™ do druku na folii i papierze, a takze fleksograficznymi
farbami wodnymi SOLARIS™ do druku na papierze.

Zalecenia dotyczace zastosowania — optymalizacja wigzania laminatu*

Aplikacja warstwy

Solaris Solarlam nalezy aplikowa¢ za pomoca watka aniloksowego z raklg w celu zagwarantowania stafej i
kontrolowanej wagi warstwy kleju. Zalecamy aniloks rzedu 4,5-6 cm®/m? przy liniaturze 300-600 liniach/ cm w celu
zoptymalizowania sity wigzania.

Obroébka koronowa folii

Zalecamy obrébke koronowa folii niepowlekanych do 38-44 dyn/cm. Obrébka ‘in-line’ spowoduje uzyskanie
lepszej sity wigzania. Folie powlekane nalezy poddawaé obrébce wytacznie zgodnie z zaleceniami producenta,
poniewaz moze to spowodowac zwiekszenie kruchoéci lub perforacje powtoki, a tym samym zmniejszy¢ site
wigzania.

*Uwaga: Koncowa sita wigzania zaleze¢ bedzie od wielu czynnikdw niezaleznych od nas, takich jak:
¢ stopien (nachylenie) i grubos¢ podtoza,

* poziom obrébki powierzchni podtoza dostarczanego i aplikowanego ‘in-line’

* przyleganie farb do folii bazowe;j

¢ liczba i moc lamp UV oraz czystos$¢ lamp i reflektoréw

predkos¢ druku, nacisk zacisku, waga warstwy zastosowanego kleju.
Aby uzyskac state rezultaty nalezy ostroznie dobiera¢ materiaty i parametry druku, a takze wdrozy¢ system kontroli procesu i jakosci.
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Podtoza Solaris Solarlam przewidziany jest do laminowania folia/folia i folia/papier z
wykorzystaniem odpowiedniego rodzaju folii OPP jako folii laminujgcej, a takze OPP i
papieru jako podtoza do druku.

Uwaga: zaleca sie powlekanie nawierzchniowe lub obrobke koronowa w celu
zagwarantowania optymalnego poziomu obrobki rzedu 38-44 dyn/cm.

Urzadzenia Solaris Solarlam przeznaczony jest do stosowania na wszystkich prasach
fleksograficznych do waskiego druku zwojowego wyposazonych w lampy UV inter-
deck oraz odpowiednie systemy pomiarowe typu aniloks, w tym mozliwosé
konfiguracji odbieralnika i rakli.

Ptyty, watki, Solaris Solarlam nadaje sie do stosowania ze wszystkimi ptytami i watkami do
zastosowan UV.

Dodatki, Solaris Solarlam dostarczany jest gotowy do uzytku.

Sptukiwanie Solaris Solarlam mozna sptuka¢ za pomoca firmowych produktéw odpowiednich do

zmywania farb UV. Blizsze informacje i zalecenia uzyska¢ mozna od serwisu
technicznego naszej firmy.

BHP Solaris Solarlam nalezy stosowac zgodnie z typowymi normami higieny pracy. Patrz
informacje podane na opakowaniu produktu oraz w stosownych kartach
charakterystyki bezpieczenstwa.

Solaris Solarlam opracowano zgodnie z wytycznymi EuPIA (Europejskie
Stowarzyszenie Producentéw Farb Drukarskich) pt. Wytyczne w sprawie farb
drukarskich stosowanych na powierzchniach niestykajacych si¢ z zywnoscia
oraz materiatach i produktach opakowaniowych do zywnosci, czerwiec 2005.
Farby drukarskie, lakiery oraz osady zanieczyszczone nalezy usuna¢ zgodnie z
obowigzujacymi miejscowymi i miedzynarodowymi przepisami. Blizsze informacje
uzyska¢ mozna od Sun Chemical.

Opakowanie i sktadowanie

Solaris Solarlam jest dostepny w 25-kilogramowych plastikowych bebnach i 1-tonowych zbiornikach, i pozostaje
stabilny przez sze$¢ miesiecy od daty produkcji w przypadku skladowania w temperaturach od 10°C do 25°C i
ochrony przed bezposrednim $wiattem stonecznym. Zaleca sie doktadna rotacje zapaséw. PRODUKT NALEZY
CHRONIC PRZED ZAMARZNIECIEM.

Nie umieszczacé resztek z pras w otwartych pojemnikach, poniewaz zanieczyszczenie moze skréci¢ okres
trwatosci pozostatego produktu.
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Niniejsze informacje zostaly opracowane w oparciu o zdobyte doswiadczenie laboratoryjne i rynkowe. Niemniej jednak, skuteczno$é
produktu oraz jego przydatno$¢ do celu przewidzianego przez klienta zalezy od konkretnych warunkéw zastosowania i
zadrukowywanego materiatu. Zaleca sie, aby klienci upewnili sie, iz kazdy produkt spetnia ich wymogi pod kazdym wzgledem przed
rozpoczeciem drukowania. Sprzedaz zgodnie ze standardowymi warunkami sprzedazy.
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